
УДОБНЫЙ И БЫСТРЫЙ МОНТАЖ РАДИАЛЬНОЙ СИСТЕМЫ 

Благодарим вас за выбор систем HIPEX.

Мы уверены, что вы добросовестно подходите к своей 
работе, как и мы к процессу производства. Только 
совместно мы сможем сформировать культуру высокого 
качества монтажа трубопроводных систем.

100% проверка на герметичность каждого изделия.

На каждом этапе производства – от сырья до выпуска 
готовой продукции – наши изделия проходят полностью 
автоматизированный контроль качества. Это сводит к 
минимуму вероятность возникновения брака, 
обусловленного человеческим фактором. 

Если у вас возникнут вопросы, мы всегда готовы помочь и 
поделиться своими знаниями.
Надежное соединение без протечек.

Работы по выполнению радиальных соединений должны 
проводиться с использованием специального комплекта 
инструментов.

Монтаж трубопроводов необходимо осуществлять в 
соответствии с рекомендациями СП 40-102-2000, СП 
344.1325800.2017 и СП 73.13330.2016.

Система пластиковых трубопроводов должна быть 
установлена таким образом, чтобы фитинги не 
подвергались продольным и изгибным нагрузкам. Для 
этого проект должен включать указания на места 
установки подвижных и неподвижных опор, а также 
компенсационных устройств.

Чтобы избежать повреждений труб или ухудшения их 

Отрежьте трубу под прямым 
углом к продольной оси 
специальным труборезом. 

Наденьте полимерное 
кольцо на трубу до упора. 
Приступайте к процессу 
расширения. 

ПОРЯДОК МОНТАЖА: 

1

2

3 На инструмент нужно 
установить расшири-
тельную головку, 
соответствующую диаметру 
трубы и фитинга.

4 Включите расширитель. После каждого цикла расширения без усилий надвигайте 
трубу на головку расширителя. Каждый цикл расширения сопровождается отчетливо 
слышимым щелчком расширительной головки. После полного надвижения трубы на 
головку необходимо провести несколько циклов расширения в стандартных условиях: 

5 Быстро вставьте фитинг в трубу до упора. Удерживайте фитинг в этом положении в 
течение минуты, пока труба не сожмется, создав радиальные условия обжима 
монтажного штуцера фитинга.

6 Проверьте соединение. Между кольцом и упором фитинга не должно быть зазора. 

Минимальное расстояние между фитингами 
обеспечивает защиту от повреждений, которые могут 
возникнуть в процессе расширения монтажных 
инструментов.

Порядок испытаний трубопроводов:

Напольные системы отопления подлежат 
испытанию гидростатическим методом. 
Гидростатические испытания следует 
проводить при давлении 1 МПа (10 бар) в 
течение 15 минут, при этом, падение давления 
не должно превышать 0,01 МПа (0,1 бар). 
Если напольная система отопления 
совмещена с отопительными приборами, 
пробное давление не должно превышать 
максимальное допустимое давление для этих 
приборов.

Трубопроводы отопительной системы 
необходимо промывать водой до тех пор, 
пока на выходе из системы не останется 
механических примесей. Промывка систем 
хозяйственно-питьевого водоснабжения 
считается завершенной, если вода на выходе 
соответствует требованиям ГОСТ Р 51232.

Гидравлические испытания необходимо 
начинать лишь через некоторое время 
после выполнения соединений.

t менее +10 – 15 минут
t +10/ +5 – 30 минут
t +5/0 – 1,5 часа
t 0/-5  – 3 часа
t -5/-10 – 4 часа
t -10/-15 – 8 часов

качества из-за воздействия ультрафиолетовых лучей, 
распаковку труб следует проводить только перед началом 
монтажных работ.
Использование смазок, герметиков и подобных средств при 
установке фитингов строго запрещено.

Трубопровод скрытой прокладки должен заливаться 
бетонным раствором или закрываться покрытием только 
после проведения испытаний на герметичность. Труба при 
заливке должна находиться под давлением 0,3 Мпа.

PPSU фитинги полностью инертны к стяжке, их можно 
замоноличивать без дополнительных мероприятий по 
изоляции, но следует избегать использования химических 
добавок в смеси, компоненты которых негативно влияют 
на полимер PPSU. 

Работы по монтажу трубопроводов на радиальных 
соединителях допускается производить при температуре 
воздуха в помещении не ниже -15°С.

Бухты труб, которые хранились или транспортировались 
при температуре ниже -20 °C, перед расстилом должны 
выдерживаться в теплом помещении до достижения 
допустимых температурных параметров.

При укладке труб не допускается их сплющивание, а 
также возникновение заломов или переломов. 
Использование открытого пламени для нагрева труб 
строго запрещено.

До начала работ убедитесь, что поверхности фитингов, 
колец и трубы чистые, сухие, без сколов, царапин и иных 
повреждений. 

D, мм L min, мм
16
20
25
32

65
100
110
125

Соединение трубы и фитинга выполняется с 
использованием расширительного инструмента. 
Достижение прочного неразъемного соединения 
обеспечивается благодаря специальному полимерному 
кольцу, которое создает сжимающее напряжение на 
посадочном профиле фитинга, при этом не требуется 
использование дополнительных уплотнителей. Материал и 
форма кольца позволяют безопасно проводить монтаж 
даже при отрицательных температурах воздуха.

Технология установки с помощью специального 
инструмента гарантирует надежность соединения одного 
и того же фитинга РОС с трубами, рассчитанными на 
давление как 6, так и 10 бар.
Экспандирование трубы и надвижение гильзы 
рекомендовано при температуре окружающего воздуха не 
ниже -15°С. Для ускорения процесса восстановления формы 
гильзы и обжатия фитинга трубой в случае монтажа при 
температурах ниже +5 °С, возможен нагрев соединения 
горячим воздухом (температура обдува – не выше 80 °С).

Труба, мм Головка 
М12/М18

М12 М18

Давление 6 бар
16х2,2
20х2,8
25х3,5
32х4,4

16х2,2
20х2,8
25х3,5
32х4,4

5
7
10
15

5
6
9
14

Труба, мм Головка 
М12/М18

М12 М18

Давление 10 бар
16х2,2
20х2,8
25х3,5
32х4,4

16х2,2
20х2,8
25х3,5
32х4,4

7
10
17
-

7
11
19
10

Максимально допустимое количество расширений при монтаже инструментом 
Milwaukee M12 и M18: 


