
Порядок испытаний трубопроводов:

Напольные системы отопления подлежат 
испытанию гидростатическим методом. 
Гидростатические испытания следует проводить 
при давлении 1 МПа (10 бар) в течение 15 минут, 
при этом, падение давления не должно 
превышать 0,01 МПа (0,1 бар). Если напольная 
система отопления совмещена с отопительными 
приборами, пробное давление не должно 
превышать максимальное допустимое давление 
для этих приборов.

Трубопроводы отопительной системы необходимо 
промывать водой до тех пор, пока на выходе из 
системы не останется механических примесей. 
Промывка систем хозяйственно-питьевого 
водоснабжения считается завершенной, если 
вода на выходе соответствует требованиям ГОСТ 
Р 51232.

Повторное использование аксиальных фитингов

Запрещена разборка фитинга непосредственно 
на трубопроводе. Сперва необходимо вырезать 
участок с фитингом, предназначенным к разборке. 
1. Разогреть отрезанные латунные фитинги с 
помощью монтажного фена
2. При достижении температуры порядка 180С 
снять надвижную гильзу с тела фитинга
3. Снять остаток трубы со штуцера фитинга
4. Отчистить фитинг и гильзу от загрязнений

Латунные фитинги следует оборачивать 
изолентой/скотчем для их защиты от щелочной 
среду бетонной смеси. При обертывании 
соединения HIPEX важно:

 - оберните соединение, чтобы перекрытие ленты 
было обеспечено минимум на 50%

 - избегайте складок и перегибов. Стык должен 
быть полностью закрыт

 - расположение каждого соединения следует 
указать в исполнительной документации

ТЕХНОЛОГИЯ БЫСТРОГО И УДОБНОГО МОНТАЖА 
АКСИАЛЬНОЙ СИСТЕМЫ

t менее +10 – 15 минут
t +10/ +5 – 30 минут
t +5/0 – 1,5 часа
t 0/-5  – 3 часа
t -5/-10 – 4 часа
t -10/-15 – 8 часов

Благодарим вас за выбор систем HIPEX.

Мы уверены, что вы добросовестно подходите к своей работе, как и 
мы к процессу производства. Только совместно мы сможем 
сформировать культуру высокого качества монтажа трубопроводных 
систем.

100% проверка на герметичность каждого изделия.

На каждом этапе производства – от сырья до выпуска готовой 
продукции – наши изделия проходят полностью автоматизированный 
контроль качества. Это сводит к минимуму вероятность 
возникновения брака, обусловленного человеческим фактором. 

Если у вас возникнут вопросы, мы всегда готовы помочь и 
поделиться своими знаниями. 

Надежно каждое соединение.

Монтаж должен производиться специализированными монтажными 
организациями с применением профессионального монтажного 
инструмента. 

При монтаже необходимо руководствоваться указаниями                 
СП 60.1330.2020 «Отопление, вентиляция и кондиционирование». 

Чтобы избежать повреждений труб или ухудшения их качества из-за 
влияния ультрафиолетовых лучей, распаковывать трубы следует 
только перед началом монтажных работ.

Запрещается использовать смазки, герметики и подобные средства 
при установке фитингов. 

Трубопровод скрытой прокладки должен заливаться бетонным 
раствором или закрываться покрытием только после проведения 
испытаний на герметичность. Труба при заливке должна находиться 
под давлением 0,3 Мпа.

Бухты труб, которые хранились или транспортировались при 
температуре ниже -20 °C, перед расстилом должны выдерживаться 
в теплом помещении до достижения допустимых температурных 
параметров в течении 24 часов.

При укладке труб не допускается их сплющивание, а также 
возникновение заломов или переломов. Использование открытого 
пламени для нагрева труб строго запрещено.

Перед началом работ необходимо убедиться, что поверхности 
фитингов, колец и труб чистые, сухие и не имеют сколов, царапин или 
других повреждений.

Гидравлические испытания необходимо 
начинать лишь через некоторое время после 
выполнения соединений.

Минимальное расстояние между фитингами обеспечивает 
защиту от повреждений, которые могут возникнуть в процессе 
расширения монтажным инструментом.
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Отрежьте трубу необходимой длины, 
используя специальные ножницы для 
труб. Угол среза должен составлять 
90 градусов, а на краях среза не 
должно быть заусенцев. 

Наденьте гильзу на трубу. Фаска 
внутри гильзы должна быть 
направлена к фитингу. Соединение 
следует выполнять на прямом участке 
трубы (без изгибов). При расширении 
трубы гильза должна находиться от 
края трубы на расстоянии, равном 
длине, как минимум, двух гильз. 

Вставьте штуцер фитинга в 
расширенный конец трубы до упора. 
Подождите немного, чтобы труба 
плотно охватила штуцер фитинга. 
Если фитинг не вставляется 
достаточно глубоко, извлеките его и 
выполните несколько 
дополнительных расширений, затем 
снова попробуйте вставить фитинг. 

Визуально проверьте готовое 
соединение на наличие дефектов. 
Максимальный зазор не должен 
превышать 1,5 мм для всех 
диаметров. 

ПОРЯДОК МОНТАЖА: 
Применяйте ручной инструмент 
или аккумуляторный.

Вставьте расширитель в трубу до 
упора и выполните процесс 
расширения, следуя таблице.  

1

2

3

4

5

Экспандирование трубы и надвижение кольца рекомендовано при 
температуре окружающего воздуха не ниже -15°С. Для ускорения 
процесса восстановления формы и обжатия фитинга трубой в случае 
монтажа при температурах ниже +5 °С, возможен нагрев соединения 
горячим воздухом (температура обдува – не выше 80 °С).

20х2,8
25х3,5

6 расширений
9 расширений

14 расширений

16х2,2

32х4,4 17 расширений


